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o firmie

Firmma Kompozitum s.r.o. produkuje weglografitowe, elek-
trografitowe oraz wegliko-krzemowe pdtprodukty, z ktdrych
sg nastepnie produkowane tozyska i pierécienie Slizgowe,
pierscienie uszczelniajgce (réwniez segmentowe), topatki
do pomp prézniowych, listwy prowadzgce, mieszadta gra-
fiftowe (rotory) do odgazowywania ciektego aluminium,
kokile do odlewania ciggtego, elektrody grafifowe i inne.

Firma Kompozitum s.r.o. powstata w 1990 roku. Rozpo-
czeta dziatalno$¢ z szescioma pracownikami w starych bu-
dynkach petnigcych jednoczesnie funkcje przemystowe,
jak i biurowe.

Dynamicznie rozwijajgca sie firma, dzieki elastyczno-
ci, krotkim terminom realizacji, konkurencyjnym cenom
i innowacyjnym metodom produkciji, stopniowo zdobywata
udziat w rynku bytej Czechostowaciji, a wkrétce rozpoczeta
dziatalno$¢ na rynku Swiatowym.

Jednym z najwazniejszych klientdw w dziedzinie uszczel-
nien mechanicznych jest $wiatowy lider w zakresie tech-
nicznych systemdw uszczelnien - JOHN CRANE.

W 1999 roku, firma Kompozitum jako pierwsza na rynku
stowackim rozpoczeta produkcje tworzywa wegliko-krze-
mowego. Materiat fen, na fle innych materiatdw ceramicz-
nych, charakteryzuje sie wysokqg jakoscig, na ktérg sktada
sie wysoka twardosé, odporno$¢ na zuzycie i szeroki zakres
zastosowan. Kompozitum oferujgc szerokiwachlarz materia-
tow weglografitowych, elektrografitowych i ceramicznych
stata sie jedng z najbardziej znaczgcych firm na rynku.

Potencjat rozwoju firmy zostat stworzony poprzez budo-
we nowych budynkéw produkcyjnych i biurowych w 2001
roku, co ugruntowato pozycje firmy, takze we wspdtpracy
Z zagranicznymi partnerami.

Na rozwdj firmy wptyneta rdwniez modernizacja tech-
nologii produkcji za pomocq techniki CNC (tokarki, frezar-
ki). Zastosowanie zaawansowanej techniki CNC, robotyki
i skomplikowanych autoklawdw do impregnacji metalami
zaowocowato podniesieniem poziomu technologicznego
firmy, a wraz z nim jako$ci i wydajnosci. W 2004 roku firma
zatrudniata wiecej niz 35 pracownikdw stanowigcych mto-
dy, dynamiczny zespdt - srednia wieku - 31 Iaf.

W chwili obecnej jestesmy jednym z gtdwnych produ-
centéw materiatéw weglowych i wegliko -krzemowych.
Posiadamy ponad 300 statych klientéw w Europie, Azji,
Pétnocnej i Potudniowej Ameryce.

Od 2011 roku Oficjalnym Przedstawicielem firmy Kom-
pozitum s.r.o. na Polske jest Przedsiebiorstwo Produkcyjne
PROMOT Jan Mieczystaw Kowalczyk we Wtoctawku.

Przeszkoleni pracownicy odpowiedzialni sg za wspot-
prace z klientemn w zakresie informacji tfechnicznej
i handlowej.




technologia

Materiaty weglowe wytwarza sie z takich
surowcodw jak: grafit, sadza, koks. Sktadni-
ki sg mielone do uzyskania ziarna o od-
powiedniej wielkosci, homogenizowane,
mieszane ze spoiwem, a nastepnie kar-
bonizowane podczas obrébki cieplnej.

Zakupione w postaci proszk ’mo’rﬁd’iy sq prds
wane hydraulicznie do réznych ksztaltow, a na-
stepnie wypiekane w femperaturze 1000 - 1500°C.

Jesli wymagana jest szczelnose | odpowiednia wy-
trzymatosc, materiaty impregnuje sie metalamiiub
Zywicami, co znaczgCco zmnigjszatich zuzywanie
sig, a jednoczesnie nie wptywa na wiasciwosci
Slizgowe. Doskonate wiasciwosci fizyczne materia-
tu uszczelniajgcego zapewnia reakcja z udziatem
weglika krzemu.



Materiat poddany obrdbce cieplnej jest obrabiany
wg rysunkéw technicznych na pitach tasmowych,
szlifierkach, tokarkach CNC i frezarkach. Potem jest
szlifowany i polerowany.




Finalne produkty sg poddawane
koncowej kontroli, podczas ktérej
badane sqg fizyczne, mechanicz-
ne i cieplne wiasciwosci mate-
riatéw. Sprawdzane sg réwniez
wymiary i tolerancje wynikajgce
z rysunkoéw technicznych.




osiowe §lizgowe pierscienie
uszczelniajgce

materiat: weglografit, elektrografit,
spiekany weglik krzemu
impregnacja: zywica, antymon, cyna, ,biaty metal”

e pierécienie §lizgowe i uszczelniajgce

e pierscienie Slizgowe i uszczelniajgce do uszczelnien
mechanicznych

e pierscienie uszczelniajgce do pomp, pomp prézniowych
i kompresoréw

zastosowanie osiowych §lizgowych pierscieni
uszczelniajgeych:
e przemyst chemiczny - media chemicznie agresywne
e przemyst petrochemiczny, rafinerie, platformy wiertnicze
e przemyst farmaceutyczny

(impregnacja z zachowaniem wymogdw higieny)
e przemyst spozywczy

(impregnacja z zachowaniem wymogdw higieny)
e zbiorniki $ciekéw
e pompy cyrkulacyjne elektrowni atfomowych
e pompy uktadu chtodzenia w samochodach

doskonate witasciwosci naszych materiatdw przewyzsza-

ja wtasciwoséci materiatéw powszechnie uzywanych ze

wzgledu na:

e mozliwo$¢ stosowania bez potrzeby smarowania

e Mmozliwos¢ stosowania w ukiadach pracujgcych ,na sucho”

e uzyteczno$¢ w przypadkach, kiedy inne materiaty nie
mogqg by¢ zastosowane np. z powodu niebezpieczen-
stwa korozji (kwasy, wodorotlenki, pary i gazy)

e dobre wtasciwosci po zanurzeniu w cieczach nie ma-
jgcych wiasciwosci smarnych jaok woda, roztwory wod-
ne i benzyna itp.

e uszczelniane medium nie jest zanieczyszczane przez
smary

e mozliwo$¢ stosowania do uszczelnier narazonych na
zmiany femperatury lub szoki temperaturowe

e specyficzne wiasciwosci tych materiatéw zapewniajg
staty ksztatt i stabilno$¢ termiczng nawet w ekstremal-
nych temperaturach

zalecamy stosowanie naszych materiatéw do wspodtpracy
Z nastepujgcymi tworzywami:

weglik krzemu

weglik wolframu

flenek glinu

stellit

twarde metale

szare zeliwo

stale stopowe i niestopowe (rdwniez azotowane)
ceramika

szkto

stosowane materialy: KU122, KU126, KU128, KU 511, GU 118,
GU 212







osiowe i promieniowe
tozyska Slizgowe

materiat: weglografit, elekirografit, spiekany weglik krzemu
impregnacja: zywica, antymon, ,biaty metal”

e tozyska Slizgowe

e tozyska Slizgowe do pomp zimnej i gorgcej wody, pomp
przemystowych, pomp chemicznych, pomp zebatych
wysokoci$nieniowych i innych typdw pomp, w ktdrych
zastosowano elementy weglografitowe

e tozyska weglowe do réznego typu maszyn i zastosowan

zastosowanie osiowych i promieniowych tozysk lizgowych:
e przemyst chemiczny - media chemicznie agresywne
e przemyst petrochemiczny, rafinerie, platformy wiertnicze
e przemyst farmaceutyczny
(impregnacja z zachowaniem wymogdw higieny)
e przemyst spozywczy
(impregnacja z zachowaniem wymogdw higieny)
e zbiorniki $ciekéw
e pompy obiegu chtodzenia elektrowni atomowych
e pompy zebate

doskonate wtasciwosci tych materiatéw przewyzszajg

wiasciwosci materiatdw powszechnie uzywanych ze

wzgledu na:

e stosowanie bez potrzeby smarowania

e uzyteczno$¢ w przypadkach, kiedy inne materiaty nie
mogqg by¢ zastosowane np. z powodu niebezpieczen-
stwa korozji (kwasy, wodorotlenki, pary i gazy)

e dobre wtasciwosci po zanurzeniu w cieczach nie ma-
jacych wiasciwosci smarnych jak woda, roztwory wod-
ne i benzyna itp.

e specyficzne witasciwosci tych materiatdw, ktére zapew-
niajq staty ksztatt i stabilno$¢ termiczng nawet w ekstre-
malnych temperaturach

e mozliwo$¢ stosowania do uszczelnier narazonych na
zmiany temperatury lub szoki temperaturowe

e doskonate wiasciwosci w zastosowaniach do pomp
gorgcej wody, w ktdrych powszechnie uzywane mate-
riaty uszczelniajgce narazone sg na korozje

zalecamy stosowanie naszych materiatéw jako przeciw-
pierscienie do wspodtpracy z nastepujgcymi tworzywami:
weglik krzemu
weglik wolframu
flenek glinu
twarde metale
szare zeliwo
stale stopowe i ni
szkto

ceramika

‘stosowane materiaty: KU122, KU126, KU127, KU128, KU 511,
GU 118, GU 212 . O






segmentowe pierscienie
uszczelniajgce, pierscienie ftokowe

materiat: elekirografit
impregnacja: zywica, antymon

e segmentowe pierscienie uszczelniajgce

e segmentowe pierscienie uszczelniajgce
do watéw turbin wodnych

e segmentowe pierécienie uszczelniajgce do sprezarek
i sprezarek okretfowych

e pierscienie ttokowe dla bezolejowych
sprezarek tftokowych

Zastosowanie promieniowo - osiowych uszczelniajgcych
ttokdw i pierécieni segmentowych:
e uszczelnienia watdw wentylatoréw
e uszczelnienia urzgdzen okretowych - kompresordw
i pomp
e uszczelnienia turbin wodnych - Francisa i Kaplana
e uszczelnienia sprezarek bezolejowych

Doskonate witasciwosci tych materiatow przewyzszo-
ja wtasciwosci materiatéw powszechnie uzywanych ze
wzgledu na:

e dobre wtasciwosci w zastosowaniach ,na sucho” w wy-
sokiej tfemperaturze pracy

e brak korozji w Srodowisku agresywnym (kwasy, wodoro-
tlenki, pary i gazy)

e specyficzne wiasciwosci tych materiatdw uszczelniajg-
cych w zastosowaniach do ktérych nie mozna uzyé me-
talowych uszczelnien

e zastosowanie w aplikacjach, w ktérych podczas rozbie-
gu silnika dochodzi do rozszerzalnosdci cieplnej watu
w zalezno$ci od zastosowanego materiatu, gdzie kla-
syczne uszczelnienia mogg powodovacé uszkodzenia

stosowane materiaty: GU 111, GU 118, GU 212
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pierscienie uszczelniajgce
tozyska prowadzqgce
pierscienie na gtowice parowe

materiat: weglografit, elektrografit
impregnacja: zywica, antymon

e kuliste pierscienie do uszczelnieh gtowic parowych
e tozyska prowadzqgce i pierécienie do gtowic parowych

zastosowanie fozysk prowadzgcych oraz pierscieni z wklestq
i wypuktg powierzchnig Slizgowa:

przemyst papierniczy - uszczelnienia gtowic parowych
przemyst gumowy - uszczelnienia gtowic parowych
przemyst tekstylny

produkcja tworzyw sztucznych

doskonate witasciwosci tych materiatow przewyzsza-

ja wtasciwoséci materiatéw powszechnie uzywanych ze

wzgledu na:

e korzystne wtasciwosci przy uszczelnianiu wklestym i wy-
puktym par i olejéw grzewczych

e specyficzne witasciwosci przy kompensacji wahan, wib-
racji i oscylacii

e doskonate wiasciwosci materiatdw we wszystkich zna-
nych zastosowaniach ciernych - suchych, ptynnych iich
kombinaciji

e odporno$¢ na wysokg temperature i wysokie cisnienie
uszczelnianego medium i gtowic parowych

e dobre wiasciwosci slizgowe przy wysokich temperatu-
rach i wysokim cisnieniu

e stosunkowo dtugi czas pracy

e dobre wtasciwosci w zastosowaniach, gdzie wymaga-
na jest odporno$¢ na odksztatcenia przy szokach ter-
micznych

stosowane materiaty: KU128, KU122, GU 118, GU 212






pierscienie tulejowe
i fozyska do tulei

materiat: weglografit, elektrografit
impregnacja: zywica, antymon

e pierscienie i tozyska tulejowe

zastosowanie osiowo - promieniowych pierscieni
i tozysk slizgowych:
e przemystchemiczny, zwtaszcza z agresywnymi mediami
e przemyst petrochemiczny, rafinerie, platformy wiertnicze
e przemyst farmaceutyczny
(impregnacja z zachowaniem wymogdw higieny)
e przemyst spozywczy
(impregnacja z zachowaniem wymogdw higieny)
e zbiorniki Sciekdw
pompy obiegu chtodzenia elektrowni atomowych
e wysokoci$nieniowe pompy zebate

doskonate witasciwosci tych materiatow przewyzsza-
ja wtasciwoséci materiatéw powszechnie uzywanych ze
wzgledu na:

e dobre witasciwosci po zanurzeniu w cieczach nie majg-
cych wiasciwosci smarnych jak woda, roztwory wodne
i benzyna itp.

e mozliwo$¢ utrzymania przez materiaty weglowe umiesz-
czone w tulejach bardzo matego luzu na wale i fo nie-
zaleznie od temperatury pracy

e wysokqg wytrzymatos$c tozyska, w ktérym materiat weglo-
wy umieszczony jest w tuleji tozyskowej

stosowane materiaty: KU128, KU122, GU 118, GU 212







topatki i listwy prowadzqgce

materiat: weglografit, elektrografit
impregnacja: zywica, antymon

e topatki §lizgowe

e listwy Slizgowe i prowadzgce
e ptyty uszczelniajgce

e zawory dozujgce

zastosowanie topatek i listew
Slizgowych i prowadzgcych:

e maszyny drukarskie

maszyny pakujgce

maszyny widkiennicze

pompy dla celdw medycznych
pompy odsrodkowe

sprezarki mobilne

pompy wentylacyjne
automaty do sprzedazy napojéw (farcie ptynne)
pompy kotnierzowe (tarcie ptynne)

urzgdzenia do fransportu materiatdw sypkich
(np. cement)

doskonate witasciwosci tych materiatow przewyzsza-

jg wiasciwosci materiatdw powszechnie uzywanych ze

wzgledu na:

e korzystne wiasciwosci materiatéw w zastosowaniach
przy ptynnym tarciu w sprezarkach i pompach préznio-
wych

e korzystne wiasciwosci w pompach topatkowych pracu-
jacych ,na mokro” jesli ciecze wykazujqg stabe wiasciwo-
$ci smnarujgce

zalecamy stosowanie naszych materiatdéw jako przeciw-
pierscienie do wspdtpracy z nastepujgcymi tworzywami:
flenki aluminium

twarde metale

szare zeliwo

stale stopowe i niestopowe (réwniez azotowane)
weglografit

elektrografit

stosowane materiaty: KU128, KU122, GU 118, GU 212




S

wtasciwo

L s’
W 3

ci fizy

b

a

§ 7Zne

Materiat KU 121 /bez impregnaciji/

e gestosc - 1,67
e porowato$é > 12
o twardosc - 105
o wytrzymato$¢ na $ciskanie - 180
e wytrzymato$¢ na zginanie - 70
e wspotczynnik sprezystosci /dynamiczny/- 18
e przewodno$¢ cieplna - 10

e przewodno$¢ temperaturowa - 8

e rozszerzalnos$¢ cieplna /20 - 200°C/ b 37
e wytrzymatos$¢ temperaturowa

w ufleniajgcej atmosferze - 250
e wyfrzymatos$¢ temperaturowa

w nieutleniajgcej atmosferze - 250

Materiat KU 122 /impregnacja zywicq/

e gestosc - 1,80
e porowato$é - 02
e twardosc - 110
e wyfrzymatos$¢ na $ciskanie - 200
e wytrzymato$¢ na zginanie - 80
e wspotczynnik sprezystosci /dynamiczny/- 20
e przewodno$¢ cieplna - 10

e przewodno$¢ femperaturowa - 8

e rozszerzalnos$¢ cieplna /20 - 200°C/ = B
e wyfrzymato$¢ temperaturowa

w utleniajgcej atmosferze - 250
e wyfrzymato$¢ temperaturowa

w nieutleniajgcej atmosferze - 250

Materiat KU 126 /impregnacja .biatym metalem®/

e gestosc - 295
e porowato$é e (0)7)
e twardosc - 110
e wytrzymato$¢ na Sciskanie - 200
e wytrzymato$¢ na zginanie - 70
e wspdtczynnik sprezystosci /dynamiczny/- 25
@ przewodnos¢ cieplna o
e przewodno$¢ temperaturowa - 10

e rozszerzalno$¢ cieplna /20 - 200°C/ - 5
o wytrzymatos$¢ temperaturowa

w ufleniajgcej atmosferze - 250
e wyfrzymatos$é temperaturowa
w nieutleniajgcej atmosferze - 250

materiatdw weglografitowych
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r Materiat KU 128 /impregnacja antymonem/
e gestosc - 240
e porowato$c - 02
e twardo$c¢ - T4
e wyfrzymato$é na $ciskanie - 220
e wyfrzymato$é na zginanie - 90
czynnik sprezystosci /dynamiczny/- 25
odnos¢ cieplna - 15
- 12
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wiasciwosci fizyczne
materiatdw elekirografitowych

Materiat GU 111 /bez impregnacii/
e gestosc g/cms3
e porowatos$é %
e twardos$¢ HRg 5/100
e wyfrzymato$é na $ciskanie MPa
e wytrzymato$¢ na zginanie MPa
e wspotczynnik sprezystosci /dynamiczny/ GPa
e przewodnos¢ cieplna W/mK
e przewodnos$¢ temperaturowa 100 m2/s
e rozszerzalno$¢ cieplna /20 - 200°C/ 106 /K
e wyfrzymatos$¢ temperaturowa
w utleniajgcej atmosferze =C
e wytrzymato$¢ temperaturowa
w nieutleniajgcej atmosferze J€
e Srednia wielko$¢ ziarna mm

~ Materiat GU 118 /impregnacja antymonem/
e gestosc g/cms
e porowato$é %
o twardosé HRg 5/100
e wyfrzymatos$¢ na $ciskanie - MPa
e wyfrzymato$¢ na zginanie - MPa
e wspdtczynnik sprezystosci /dynamiczny/- 19 GPa
e przewodno$¢ cieplna - W/mK
e przewodno$¢ temperaturowa - 106m2/s
e rozszerzalnos$¢ cieplna /20 - 200°C/ -
e wyfrzymatos$¢ temperaturowa
w utleniajgcej atmosferze
e wyfrzymato$¢ temperaturowa
w nieutleniajgcej atmosferze
e Srednia wielko$¢ ziarna
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 Materict GU 212 /impregr'?aé;q‘-zywicq/
e gestosé "'o.__h. g/em®
e porowatos¢ L e 01 % 4
e twardosé e #WE . .95 HRg5/100
e wyitrzymato$¢ na $ciskanie . MPa
e wytrzymato$é nazginanie - 55 MPa
e wspotczynnik sprezystosci /dynamiczny/- 14 GPa
e przewodno$¢ cieplna W/r{'\K
e przewodno$¢ temperaturowa 106 m?2/s
e rozszerzalno$é cieplna /20 - 200°C/
e wyfrzymatos$¢ temperaturowa
w utleniajgcej atmosferze
- e wylrzymato$¢ temperaturowa
B W nieutleniajgcej atmosferze
e $rednia wielko$é ziarna




wiasciwosci fizyczne reakcyjnie

wigzanego weglika krzemu /SiSiC;/

Materiat KU 511 /reakcyjnie wigzany/
e gestosé g/cms3
e porowato$é %
e twardos¢ SiC HV 0,2
e twardo$¢ Si HV 0,2
e wyfrzymato$é na $ciskanie MPa
e wytrzymato$¢ na zginanie

/metoda czterech punktdw/ MPa
e wspotczynnik sprezystosci /dynamiczny/ GPa
e przewodno$¢ cieplna W/mK
e przewodnos¢ temperaturowa 100 m2/s
e rozszerzalno$¢ cieplna /20 - 200°C/ 100 /K
e wyfrzymatos$¢ temperaturowa

w utleniajgcej atmosferze °@
e wytrzymatos$¢ temperaturowa

w nieutleniajgcej atmosferze °C




zastosowanie

Zastosowanie materiatéw weglografitowych, elektrogra-
fitowych i weglikowo-krzemowych do produkcji pierscieni
slizgowych do uszczelnien mechanicznych stosowanych
w réznego rodzaju pompach i urzgdzeniach zalezy od
warunkéw, w jakich one pracujg. Warunki okreslajgce ro-
dzaj materiatu i sposdb impregnacji zalezg od kliku para-
metréw technicznych takich jak tfemperatura pracy, rodzaj
pompowanego lub przesytanego medium ijego wiasciwo-
§ci chemiczne (kwasy, zasady, medium obojetne), rodzaj
tarcia (ptynne, mieszane, suche). Wymagang szczelno$é
i odporno$¢ na scieranie osigga sie poprzez impregnacje,
dobrang zgodnie z chemicznymi wtasciwos$ciami medium
i materiatu frgcego.

W przypadku pomp suchobieznych, otwér §lizgowych to-
zysk promieniowych i kotnierzowych, powinien by¢ gtadki,
bez rowkdw. Pompy olejowe wymagajg otworu z prostym
lub spiralnym rowkiem. tozyska tulejowe stosowane sq do
uszczelniania watéw, poniewaz zapewniajq staty przeswit
przy zmianach femperatury.

Weglografitowe i elekirografitowe promieniowe i osiowe
uszczelnienia segmentowe dzieli sie na stykowe i niesty-
kowe (tzn. z przeswitem lub bez). Uszczelnienia tego typu
uzywane sg do uszczelniania watdéw obrotowych i ttokdw
réznych urzgdzen. Uszczelnienia stykowe przylegajg do
powierzchni frgcej i narazone sg na state zuzywanie sie.
Uszczelnienia niestykowe sktadajq sie z jedno lub wieloseg-
mentowych pierscieni, ktére zapewniajg doktadnie obli-
czony luz uszczelnianego watu. Wybér metody impregnacii
zalezy od rdznych parametréw technicznych. Najwazniejsze
wskazniki to: temperatura - dla temperatury powyzej 400°C
materiatdw nie impregnuje sie, wymagania szczelnosci
materiatu weglowego, ktérg zapewnia sie poprzez odpo-
wiedni typ impregnacji dobierany na podstawie chemicz-
nych witasnosci Srodowiska lub uszczelnianego medium.
Media generalnie mozna podzieli¢ na trzy grupy: kwasy
(impregnacja zywicq), zasady (impregnacja metalami)
i obojetne oba rodzaje impregnacii.

Od pierscieni uszczelniajgcych i tozysk prowadzgcych
wymaga sie zachowania odpowiedniej szczelnosci gto-
wic parowych od strony wklestej oraz wypuktej na gazy
i gorgcy olej. Do zastosowan takich rowniez uzywa sie mao-
teriatéw weglografitowych., Wybdr rodzaju impregnacii
zalezy od temperatury i chemicznych wtasciwosci me-
dium, w ktérym materiaty te bedqg pracowaé a takze od
rodzaju materiatu frgcego.

topatki i listwy prowadzgce wykonane z weglografitu
i elektrografitu uzywane sq w pracujgcych ,na sucho”
sprezarkach, jak i pompach prézniowych. Typ impregna-
cji zalezy od temperatury pracy, ale tez i od wymagane;j
odpornoéci chemicznej. Uzycie materiatéw weglowych
zapewnia dobre wiasciwosci samosmarujgee, cichg pra-
ce, wysokg odpornos¢ na agresywne media, niskg mase
topatek i mate sity Sciskajagce, co przektada sie na nizsze
zuzycie topatek.
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grafitowe elementy grzejne do piecdw prézniowych

Materiat: elekirografit
(izostatycznie, hydraulicznie prasowany, wibrowany)
Cechy: struktura drobno i srednioziarnista

Zréznicowane wiasciwosci materiatdw grafitowych, wy-
korzystywanych przez KOMPOZITUM do produkcji ele-
mentéw do obrdbki cieplnej, dajg mozliwos¢ zaofero-
wania optymalnych cech materiatu przeznaczonego
do pracy w prézni lub atmosferze gazéw obojetnych.
Co wiecej, KOMPOZITUM oferuje doktadne pomiary
rezystancji elekirycznej za pomoca multimetru Agilent
HP-34401A zgodnie z normq DIN 51999-1999-12. KOMPO-
ZITUM zapewnia mozliwo$é dopasowania wiasciwosci  Prety grzejne, mostki
materiatu, zgodnie z folerancjq rezystancji odpowied- I UChwyty
niej danym zastosowaniu. Zapewnia to réwnomierny
rozktad temperatury wewnagtrz systemow wysokotempe-
raturowych oraz wymagang jakos$¢ elementéw podda-
wanych obrébce cieplnej.

Unikalne wiasciwosci produktéw grafitowych 2

e wysoki stopier homogeniczno$ci materiatu Yv{/
$cisle okreslona rezystancja elekiryczna y

duza odporno$¢ na nagte zmiany temperatury

wysoka wytrzymato$é mechaniczna

niska przewodnos¢ cieplna

J

Wyroby z grafitéw specjalnych
e eclementy grafitowe do obrébki cieplinej
- segmenty grzejne/mostki
- prety grzejne
- meandry grzejne
e uchwyty grafitowe
e belki grafitowe
 ztgcza grafitowe.






ptyty grafitowe do spiekania i naktadania powtok

Materiat: elekirografit
(izostatycznie, hydraulicznie prasowany, wibrowany)
Cechy: struktura drobno i srednioziarnista

Unikalne wtasciwosci materiatéw grafitowych pozwala-
ja na wykorzystanie ich w procesach wysokotemperatu-
rowych prowadzonych w prézni lub atmosferze gazéw
obojetnych. Materiat grafitowy jest w stanie wytrzymywadé
dziatanie temperatur powyzej 2000°C. Przyktadowym
zastosowaniem materiatéw grafifowych sg uchwyty
i podktadki do spiekania narzedzi specjalnych jak np.
ptytki wieloostrzowe, wiertta diamentowe. Na podstawie
informacji na temat warunkéw pracy elementéw grafi-
tfowych, mozemy poleci¢ najbardziej odpowiedni rodzaj
materiatu do danego zastosowania.

Unikalne wiasciwosci produktéw grafitowych
materiat o wyjatkowo niskiej przyczepnosci
wysoka czystos¢ materiatu

stabilno$¢ parametréw w wysokich temperaturach
niski wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej
idealna gesto$¢ materiatu

wysoka wytrzymato$é mechaniczna

Wyroby z grafitéw specjalnych:
e podktadki pod elementy spiekane i pokrywane
formy do wktadek nozy tokarskich

tacki podtrzymujgce elementy pokrywane
elementy wykorzystywane w operacjach obrdbki
cieplnej prowadzonej w prézni lub atmosferze
gazdéw obojetnych

" piyty do spiekania, tacki






kokile grafitowe i krystalizatory do odlewania ciggtego

Materiat: elekirografit

(izostatycznie, hydraulicznie prasowany)
Cechy: struktura drobno i srednioziarnista

Produkty o réznych wymiarach i ksztattach mogaqg by¢
ofrzymywane z ciektego metalu poprzez odlewanie
ciagte z zastosowaniem form grafitowych. Dobdr od-
powiedniego materiatu grafitowego zalezy od gabary-
tow i ksztattu wyrobu, szybkosci prowadzenia procesu,
objeto$ci odlewanego stopu, sposobu prowadzenia
odlewania (pionowe lub poziome), a takze od sktadu
odlewanego stopu. Kazdy proces wymaga zastoso-
wania materiatéw grafitowych o odpowiednich wiasci-
wosciach, np. niskim wspdtczynniku tarcia, okreslonej
gestosci, porowatosci itd.

KOMPOZITUM w oparciu o wieloletnie doswiadczenie
pomaga w doborze odpowiedniego materiatu grafito-
wego w zalezno$ci od zastosowania.

Unikalne wiasciwosci produktéw grafitowych

niska przewodnos$¢ cieplna

minimalna porowato$é

wysoka wytrzymato$é mechaniczna

wyjatkowo niska chtonnos$¢ ciektego metalu

duza odporno$é na szoki temperaturowe

niski wspodtczynnik rozszerzalnosci ¢ i -
%

niska reaktywnos$¢ z metalem w sta /m
Wyroby z grafitéw specjalnych
e formy i kokile do odlewania ciggtes
(pionowego i poziomego)
ksztatty: prostokaty, prety, rury i inne
e kokile i krystalizatory do odlewania m






elementy grafitowe dla przemystu szklarskiego

Materiat: elekirografit
(izostatycznie, hydraulicznie prasowany)
Cechy: struktura drobno i srednioziarnista

Przemyst szklarski stosuje elementy grafitowe z powodu
ich optymalnych wtasciwosci fizycznych w kontakcie
z gorgcym szktem. Zastosowanie grafitu umozliwia zmi-
nimalizowanie ryzyka uszkodzenia elementéw szkla-
nych. Stosowane w przesztosci wktadki do odbierakdw
wykonane z brgzu powodowaty uszkodzenia w posta-
ci mikropeknie¢ butelek. Jest to jedna z przyczyn, dla
ktérych grafit lepiej sprawdza sie w bezposrednim
kontakcie z gorgcym szktem. Firma KOMPOZITUM pro-
dukuje grafitowe elementy do wszystkich zastosowan,
w ktérych wystepuje kontakt z gorgcym szktem.

Unikalne wiasciwosci produktéw grafitowych

bardzo duza odporno$é na nagte zmiany temperatury
wysoka odporno$é na zuzycie
elastyczno$¢ materiatéw grafitowych
wysoka wytrzymatos$cé

duzy wybor ksztattdw produkowanych elementdéw
brak uszkodzen gorgcego szkta

materiaty grafitowe sg przyjazne dla srodowiska

wktadki odbierakow,
naktadki zgarniaczy,
ptyty do odstawiania

Wyroby z grafitéw specjalnych

wktadki do odbierakdéw

naktadki zgarniaczy

prowadnice sortujgce

ptyty do odstawiania

kroplochwyty

ostony transportowe linii produkcyjnych
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rotory grafitowe, kokile i krystalizatory do przetwarzania aluminium

Materiat: elekirografit
(izostatycznie prasowany)
Cechy: struktura srednioziarnista,
impregnacja solami przeciwutleniajgcymi

Biorgc pod uwage wzrost zapotrzebowania na alumi-
nium, niezbedna okazuje sie umiejetno$¢ szybkiego
i efektywnego usuwania wodoru ze stopu aluminium
w procesie odgazowywania. Oferujemy rotory grafitowe
szeroko wykorzystywane na catym $wiecie do odgazo-
wywania i oczyszczania aluminium. Firma KOMPOZITUM
produkuje rotory grafitowe z materiatdw grafitowych
najwyzszej jakosci od certyfikowanych swiatowych pro-
ducentéw grafitu. Specjalne konstrukcje gtowic roto-
row efektywnie rozprowadzajg gaz w stopie (argon lub
azot), ktéry eliminuje niepozgdany woddr. Pétprodukty
lub produkty koncowe ze stopdw aluminium, sg otrzymy-
wane z zastosowaniem grafitowych kokili lub form.

Unikalne wiasciwosci produktéw grafitowych

e bardzo duza frwatosé

e doskonata ochrona przed utlenianiem dzieki impregnadcii

e funkcjonalna konstrukcja dla efektywnego
rozproszenia pecherzykéw gazu,

Wyroby z grafitéw specjalnych:
e rofory do odgazowywania i oczyszczania alumi-
nium

e kokile do odlewania ciggtego stopdw aluminium

e specjalne krystalizatory do odlewania aluminium

e formy do odlewania spienionego aluminium
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tygle i formy do metalurgii

Materiat: elekirografit
(izostatycznie prasowany)
Cechy: struktura drobnoziarnista

Tygle i formy grafitowe sg powszechnie wykorzystywane
w przemysle z uwagi na ich specyficzne wtasciwosci fi-
zycznych. Wybér odpowiedniego materiatu jest bardzo
wazny i zalezy od warunkéw zastosowania, np. tempe-
ratury w piecu, uzycie prézni lub atmosfery utleniajgce).
Wyjgtkowe witasciwosci grafitu powodujg przydatno$é
jego zastosowania do obrédbki metali szlachetnych. Duza
gestos¢ i niska porowatos¢ eliminujg straty materiatu
w trakcie obrébki. Tygle mozna réwniez wykorzystac
podczas oznaczania zawarto$ci gazu w metalu oraz
oznaczania zawartosci innych materiatéw i substancii.

Unikalne wiasciwosci produktéw grafitowych
e bardzo dobra odpornos¢ na korozje chemiczng
wysoka wytrzymato$é mechaniczna
wysoka odporno$é na zuzycie
niska reaktywno$¢ chemiczna

bardzo duza Qd_gaw’ ¢ na nagte
zmiany temperatury

—— & >
ecjalnych
szelaznych w stanie ciektym
wyrobéw gotowych
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zastosowanie

Grafity specjalne réznego typu sg obecnie stosowa-
ne w duzych ilosciach w wielu dziedzinach przemystu.
Wynika to z kombinacji unikalnych wtasnosci grafitu
specialnego, ktérymi nie moze wykazac sie zaden inny
materiat. Kompozitum jest w stanie dodatkowo modyfi-
kowac witasciwosci fizyczne materiatu i dopasowywac
zgodnie z potrzebami danego zastosowania. Nasza
firma korzysta ze swego dtugoletniego do$wiadczenia
i odpowiednich technologii impregnacii.

Produkty z grafitéw specjalnych sg uzywane jako ma-
teriaty kontaktowe dla przemystu szklarskiego. W prze-
ciwienstwie do innych tworzyw, grafit nie powoduje
uszkodzenh gorgcego szkta w bezposrednim kontakcie.
Odpowiednia wytrzymatos¢ materiatu, elastycznosé
i statos¢ ksztattu zapewniajg diugg zywotnosé. Ponad-
fo tatwose obrébki i wyjgtkowe wiasciwosci fizyczne
pozwalajg na jego stosowanie do produkcji prawie
kazdej czesci majgcej kontakt z gorgcym szktem.

Stosowanie grafitéw specjalnych jako elementy
grzejne do piecéw prézniowych jest spowodowane
z uwagi na ich rezystancje, odpornos$¢ na wysokie tem-
peratury i szoki femperaturowe. Sg one wykorzystywa-
ne w prézni, jak i w atmosferze obojetnej, co pozwala
na szeroki zakres stosowania przy obrobce ciepline;.

Metalurgia z kolei wykorzystuje grafity specjalne
jako kokile i formy do odlewania ciggtego metali nie-
zelaznych. Stabilno$¢ formy i tatwos$c obrobki umozli-
wia uzyskanie réznych ksztatéw produktdw finalnych.,
Gtéwnymi zaletami grafitu w tym zastosowaniu, sg np.
niska porowato$e, odpornose temperaturowa, obojet-
no$¢ chemiczna w stosunku do odlewanych metali,
wiasciwosci samosmarujgce.

Kokile, formy i tédki z grafitow specjalnych sg sto-
sowane w metalurgii do topienia i odlewania detali
z metali niezelaznych, produkciji krysztatdw krzemu, jak
réwniez do analiz chemicznych. Grafit nie zanieczysz-
cza wytwarzanego materiatu. Co wiecej, grafit uzywao-
ny w prézni lub atmosferze obojetnej zachowuje swoje
wiasciwosci takze w ekstremalnych temperaturach.

Grafity specjalne sg rowniez idealnymi materiatami
przy naktadaniu powtok i produkcji narzedzi spieka-
nych. Stuzg zwtaszcza jako trzymadta, podktadki, tacki.
Podstawowymi zaletami w tym zastosowaniu jest ich
odporno$¢ na wysokie temperatury, nieprzywieranie
do opracowywanych tworzyw i substancji uzywanych
podczas spiekania i naktadania powtok.
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